«tre indicatif. Dans le but constant d'améliorer nos produits, huis NoUs réservons le droit d'apporter toute modification jugée utile.
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| RADIALL

Département COAXIAL

NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

101. Rue Philibert Hoffrann
Zone Industrielle Cuest
93116 - ROSNY-SQUS-BOIS
Téléphone : 854-80-40

TITRE
EMBASE A PLATINE

TITLE
UNIVERSAL FLANGE

IR 127631001

UNIVERSSELLE 0,3mm RECEPTACLE 0,3 mm sem .. SMA 2.0

NORMALISATION SPECIFICATIONS

IEC MiL

CECC

CABLES CABLES
PROPERTIES

CARACTERISTIQUES

Impéd. caract. 50 Q. Nominal imp. Catégorie climatique : "65 + 1 65 0. C Climatic range
Fréq. o’ utilisat. O-b—éGHZ : Freq. range O Axiale avant
T .
R.OS. . 4,05+40,006 JG*2) . vswa snue M Axiale 2 sens fn. cont.
) cont. cent, O Rotation maotion
Tension tenue . 750 V. E?F : Proof. voltage ] immobil. totale
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Revétementc. masse: Pagsive Masse plating Passivated
gevétement corps Passive fody plat;ngt Passivated
evét, cont. cent. A nner contac Gold
Partie métallique Acier INOX metalic parts Stainless steel

Partie métal. élast.

Cuivre au beryllium

metalic resilient parts

Beryllium copper

Kapton

Ces renseignements sont dof. ‘

Isolant : Kapton insutator
Joint : Gasket
A6 (. 630
i ( ) Librous @ 2,6
7 (.10z)
l
T 1
Iy
) H' R “agiibiely —_
. 0
l g ¥
| J
- > o B -
I & >
\ ' A >
.J 1A
I "4
& i
-
[}
3
130(.065) §
B
i Z.&F (- 302.) Douille pour bvroche o3 (. 0448}
' i 4
B a.60 (.378)
Dimensions en mm
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Cos rensaignemants sont donnds a titre Incicatif. Dans je but constant d'smdllorer not pmduln, nous Rows réssrvons is drolt d'mpporter touts maditicition jmm .
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FER AN

NOTICE TECHNIQUE [ 157

. DATA

TECHNICA

Soudure de Ia perle dé verre et montage de 1!
sur boitier MICROSTRIP.

embase SMA 2,9 A PLATINE CARREE. -

Soldering of the glases bead and mounting of the SMA 2,9 on the:
HICROSTRIP box. .

e B

R

Soldemng of the A]ass bead

Mise en place de la perle de
verre R280 760 dans le boitier.
La maintenir en place & 1'aide
du positionneur R282Z 746.

Adjustment of the R280 740
glass bead in the box keep it
in position thanks to RZ282 746

" locator pin.

0.2
FMtirnon so\alu'::ss queni-. . 042
@uanhli de soudure mini & (0,303
]
i
,//// .
g / {-003 * .op5}
e 076 ¥ 0,422
w555 g 0,076 X 0, 4F?
0,104 1 0,025 Glacs pensalion .
2 - Compensa té" ptu:c. de_varre

Vérifier la qualité de la sou-
dure ainsi que 1a position de la
perie de verre dans le boitier.

Check the quality of the solde-
as welf as the position of
in the box.

ring,
the glass bead

Montage de l'embase sur boitier microstrip

Monting of the flange on microstrip box

Monter la douille + bague sur
1*axe de la perle de verre.
Mconter le calibre de position-
nement R 282 860 pour assurer
une bonne concentricité

Mount the socket and the ring
on the axis of the glass bead
MYount the R2828co position
gauge on the flange to ensure
a good conceniricity,

Vissage de l'embase sur le boitier

Serewing of the flange on the box

Visser 1'embase sur le boitier
MICROSTRIP,

Sscrex the flange on the
MICROSTRIP box.
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Nolbca provisoiure .

2111 % 786

| RADIALL | NOTICE TECHNIQUE [R™727 631 001
Département COAXIAL TECHNICAL DATA el 046001

Percage panneau pour emhase.a platine carrée pour boitier microstrip

(.03 * .ooz) :
A, 854 06,05 .

{844 t .002)
11136 * 008 l.
(.032 * .003) i
o o813 ¢ 0,078 |
' %
o o (" _ ‘ (078 % .004)
-~ Dimension is .006 (Pin raa.us) / . @ 4,98 * 0,0254
+ Substrale Thickness
+ Soldar thickness / | (.06 t0,02)
— Dimension R.da 'axe 0,452 / . & .1‘ 27: 3 0'005
+EPeis‘.’awr du subabral / ‘ |4 '
+ Epaisncor de la soudu., I 1
/F

z ;:4 _j y .

{-028 t .000%} E
& 0,741% 0,043

—_{Q(oog?g A} ™M 2,5 x 0,45 |
—{© 5'?3?1 AJ Bore (.083+.002)

& de percaqe et oazs

N

NN\

N

N

iz

(.0030 % .0o0s)
00762 * 0,0427

{ .04

]
1+
28
M

—

{.058 + .004)
1,473 * 0,025

. Dimensions an mm . A@—— __’.-___@,mmm, . u
: iu

T A ¢

- All dimensions  are in inches ()
L 8,64 0,08
) Pour cobtenir la concentricitd
OUhHaQ@S les dimensions reguises, po >

l'usinage du boitier nous coi -
lons cd'utiiiser les outils spioim
RADTALL.,

Ref R 282080 ;
_{;ﬂ-—n—esa—eao_-_ ;

i.ame de pergage (percing' tool)

Ces rensaignements 1ont d'onn'g-j,__ ctitre ln‘dlcltif. Dans ie but constant d'sméliorer nos produin, - _L.‘u ‘.noui réservons la droit d'spporter toute modificetion jugbs

Toc obtain correct conceniricity
and dimensions on the receptacile
percing, wi recommand tc use
RADTYALL spécial tools show here

Ref R 282 oso
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Notlca

Ces renseignemants sont donnis & titre indicatit. Dens le but coneant d'sméilorar nos produlits) -J'&ul nous réservons te drolt o' spporier toute rmoditicetion jugbe . .k, o
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NOTICE TECHNIQUE R 27

FTECHNICAL DATA

631 001 -

EMBASE A PLATINE UNIVERSELLE : O,3MM R 127 631 001
EMBASE APLATINE TRONQUEE UNIVERSELLE : 0,3MM '~ R 127 632 001
0 ROS -+ d'une paire de
connecteurs avec deux perles
-5 de verre réunis pay un
a microstrip de long.25mn
o 10
g5
n
o € -20 Y A - N
‘mf:': —25 N /\ﬂ ”f 1V‘ \/\/ Typical return loss of a
o { 1f v ' ' connector pair with two
-39 : glass beads joined by a
/ \ I I 1inch microstrip
=40 — 2
0 5 10 15~ 20 25 30 35 40
Frequency {(GHz) ceramique
VESWRE SuR YUCRASTRIP m— .
¥ connecteurs & tester]
IR - = - - ~connector to test
0 -y
-0.2 [ _mesure des pertes d’inser-.
. ' ] tion en circuitcecaxial
63:-) -4 IS avec perle de verre
<5 I — |
@ Qfﬂﬁ“ T ] ~Insertion .lossmesurements
€ = in coaxial eircuit with
o g 08 glass bead.
8= .
+ |
& E i
=14 ?
0 5 10 15 20 25 30 35 40 i

Frequency {GHz)

YIESWE bind LIGAE CoAX

adaptateur SMA 2,9
adaptator

sMpA 2,9

connector fo test

connecteur 3 tester

r i —— &

r,,

perle de verre
glass bead

—
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