‘ MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT
CALIBRE DE CONTROLE CFCA 338 ou CFCA 339 ou CFCA 175 ou CFCA 734 - | PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 8mm DOPE GAMME 3 A 6 mm2 'CARACTERISTIQUES A VERIFIER Valur = | REPERE
Aucun raccord de bande ne sera dccepte ' ‘
‘ Flexi le haut |2 6
MATIERE : ACIER 7200 C12 TRAITE , FRETTAGE DE Ye formation exTon vers le hau o Max |
HRC COMPRISE ENTRE 50 ET 55 ETIQUETTE D7IDENTIFICATION = reer CLTENT SERTISSAGE LONGUEUR DALE : 48 -, LONGUELR DIALLE : 103 aores sertissage Flexion vers le bas |4 maxi H
RUGOSITE : Ra 0.1 MAXI DANS LA ZONE SPECIFIEE ® REF PRONER : DU CUIVRE EPAISSEIR DU WETAL : 045 _ LISOLANT EPASSELR DU HETAL : 045 P g Torsion 5 mox| K
“COTES DU CALIBRE DANS LA (ZONE () )SUIVANT NFR 13431 N°DE LOT DE FAB : par recouyremen 5 : : , : 20 5
, QyANTITE - 2000 | eformation suivant | axe de la piece max | J
N_DOBINE . section Largeur |Hauteur R i Configurarion Surface |Largeur| Hauteur Longueur de denvdage 610.8/0 A
Catalogue Reetle | PE O CECO09) 2 wiys| i1 1| il 2 representative equivalent(a fretter M= 0,1 D =% 0,1 Depassement du fil 0.80. 4 B
1D4+204S 2.15 4.07 1 2.521 300 | 170 | 270 3R1S|1D4+3D4 Temoin de decoupe 0.240.1 F
& CONDITIONNEMENT BOBIN: - 1.2D6+2D4S|3R3S|3R| 3. 8"04__ 2.9 002 Deformation du temoin de decoupe ou bavure 0.1 maxi L
< CARTON DE DEUX BOBINES : 550X275X165 POIDS : 8Kg Cote d h 05 i [
,S<f_>° o o (D NOTA - CHAQUE CARTON EST MUNT DE DEUX ETIQUETTES TR1+2R1/2RISHIRT/IR34+2R3S 2. 15 4.01 2.52 | 300 170 210 1R1+1.4R1 3.04 1.29 5.93 4.9 ote a accrochage maxi
s 2 5 § . D IDENTIFICATION SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES. 3R1 3N 3.07 4.017 2.54 1 320 / / 1R3+2R3S 3.78 8.45 5.3 5.15
:f Z—f N = 1 4R3S+2R3S 3.14 4.08 2.54 | 350 230 210 2D4S+2D4S 3.19 8.02 5.95 5.02
S S 2
o R 2R1+1 4R|2N1S+1 . 4N4 230 | 270 { AR1+2RT |1 4R35+ 2R3S 3.47 9.46 | 5.56 5.2
o= v D1S 3.14 4.08 2.04 | 330 ; 5 15 S o 5 ¢
& = +1.206 200 | 270 IRT+2R1|2R1S+1R1 3.28 4 55 15 K Cattache ne doit pas o
\ z \ Etiquette d”identification 3R3S|3R1S 3.18 4.09 2.55 | 340 / / 1.206+3D4 3.38 8.97 5.55 5.07 casser a moins de 2 pliages a 90
—— 2 . 0.6N143N1/0.6R1+3R! 3,61 4.09 2.57 | 360 100 320 4R3S 3.6 10.18 | 5.55 5.08
| epatsser e 16 bebine 6R3+ 3R35 3.67 | 10.58 | 5.6 | 535 l
- de la bobine N1S+2N1S/2R1+2R1/2R3S42R3S 0.6R3t - - - -
: 3.64 4.09 2.63 210 210
(Phs \ CRIS+2R1S/2045+2D48 310 2R3S+2R3S 3.68 10.62 | 5.61 5.4 Eg e
L. % 80 ~<9) 0.6R3+3R3S 3.1 4.1 2.69 100 320 3N1|5D4 3.1 1075 | 5.5¢2 9. - A
3R1+1R1/1D4+3D4] 4R3S 3.95 4.1 2. 12 (10 320 1R3+3R3S 3.11 11.18 | 5.63 5.29
226 TR3+3R3S 4. 11 411 2. 14 | 330 320 30442048 3.55 9.91 5. 56 5.0 P
: <
CSSALS DYNAMIQUE REALISES AVEC LE CALIBRE ACIER - 1.206+3D4 4.14 4.12 2. 15 200 320 3R1+0.6R1[3R1S+0. 6R1 3.87 10.58 5.6 5.3
| | o | | S T 4NTH3NY /1 4R1+3RY 4. 36 4.12 217 1 410 230 320 2R1S+2R1S| 2R1+2R1 3.68 10.62 | 5.61 5.35
Effort d”insertion : 8 N mini / 20 N moxi a la premiere insertion S = | 4R3S13R3S 15 413 ) 85 120 230 3120 5R3S 3 g 195 5 5 0
Effort d'exiraction : F>2 100 Na la premicre extraction \ A\ | 10 interieus SN1 /504 | aes | ana Joes | a0 | | 3R1+IRI 3.17 | 1118 | 5.59 | 5.25 il 2
] 3D4+2D4S 479 4.14 2.96 140 320 304+3D4 3.81 11.8 5.6 5.26 fil 1
SNTH2NTS 4.84 4.14 2. 97 210 320 1.4N1+2N1S|3R1+1.4R1|1.4R3S+3R38 3.94 12.19 | 5.59 5.38
_ - :
- Le clip ayant subit |’essai n’est pas reutilisable pour une 5R38|2R1S+3R1S 4.95 4.15 3 450 320_ 504+1D4 4.26 14.26 | 5.56 5.52 N .
seconde mesure. 5N1+1D4|5N1+1R1|1D4+SD4 5.58 4.15 3.12 | 480 170 440 ON1S+2NTS 4.1 13.2 5.6 5.4 . H1e e SerTissage
_ sertissage avec deux fils supperposes
ON1+1.206 / o / / / o 2R1S+3R1S 4.12 13.35 | 5.6 5.4 le plus petit. en partie basse du fut
1R3+5R3S 5. 88 4.16 315 170 440 1R3+5R3S 4,38 15.09 | 5.64 5.6 |
( Pour info : controle sur languette voir conditions portees au cdc 36-05-019) 3044304 xY R 317 N W 5 ) 5 68 5 35
\ ' : ' 500 320 320 — ' ' S
3D4+3N1 | 3N143N1 | 3R1+3R1 | 3D4+3R1 < o 1 - 304+3R1 4.2 | 13.85 | 5.6 5.26 2_
/ SN1+1 ANT /SN1+1 4R1 | | | | 230 | 450 3R35+3R3S 150 | 16.08 | 5.67 [ 5.67 CF;
Intercalaire papirer 3R3$+3R3S 6.36 | 419 | 3.23 | 530 | 340 | 340 3N1+40. 6N 43 | 14.55 | 551 | 5.3
AR3SHIR3 189 | 414 3 1 420 | 170 | 380 3R1+3R1 150 | 1608 [ 5671 535 Mariage cote a cote accepte si |7ecart entre
' — les diametres n'est pas superieur a 60%
N1+ AN 4.58 16.417 | 5.59 5.31 ~
S5N1+1D4 4.7 17.35 | 5.69 5.6
Identification "SECURITE" E 3D4+3N1 4 6 16 65 | 5.58 5 36
B 210 TTONTS T 735 15531 537 POINCON SERTISSAGE CUIVRE POINCON SERTISSAGE ISOLANT
Touret standard SN1+ : ‘ : : e | 434002
REF proner 1519994 SNT+1R1/5N1+1.2D6 4.83 18.34 | 5.68 5.59 /fu;) 0‘ 55+°0_02 g
N1+ 4R1 196 | 19.35 | 5.64 | 5.65 N [ @l
SNT+1.ANT|3NT+3N1 546 20.92 | 5.66 5. 69 \/
4R3S+1R3 | 4.19 13.32 | 5.62 5.9 L _ L _
< argeur poincon
Reperage natiere S 1D4+2D4S 2.8 6.15 | 5.5 | 4.84 T el -
| T
NOTICE DE CONTROLE TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUVRE oo
; repirage erggie identificati ®de pi fe : . . : L La tenue en traction du sertissage cuivre est mesuree apres R5:b i
‘pour P et dentification nde piste Aupied a coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cotes 10 secondes.d’application de |’effort mentionne av tableau 0.1
' \ te @ du ctip indiquee ci-contre. "parametres de sertissage” effort applique suivant ["axe du clip
— — \ X P x Coles non mesurables en-usine de cablage sertissage sur [7isolant nevtralise.
| §< piste 2 @ - Lonforme au cahier des charges 36-05-013 L'essai de traction ne peut en aucun cas certifier
[ <) [ T1 , - Toute cote (MSP) ou fonctionnelle ® figurant sur ce plan le sertissage cuivre .
! non respectee sur un lot fera |“objet d'un refus par rapport | . _ | .
I 1 / SN au contrat qualite composant. Al7issue de |essai on ne doit avolr constate aucun glissement
/ - Ce plan efant extrait du plan de fabrication, on fera reference de ["ame du fil. ‘
SECTION D-D SECTION E-E pour tout litige au plan de faorication. Le-non respect de ces sanctions entraine le refus du lot considere.
SCALE  5.000 SCALE 5.000 N _ | L0
| " Specificafion maficre S 152 TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE ISOLANT 4
- Specfcaion  efamog QP oLl | 0.65+0.02 | _ | 0.654£0.02 0.420.02 1 o0 4£0.0¢
L _ 1) La 1roc"rion est mesyree en firant sur e ou les deux fiols simultanements| Pliage du fil o |’extremite de la connection (suivant specification NN i
2 e = 2) Le test de tenue de [“isolant s'effectue en pliant a 457 1 isolant portees au tablaeu ci-dessous) a 45 dans les sens
— s 840.3 & (MSP) o selon-les quatre directions G,H,1,J; et apres deux manoeuvres dans haut-bas-gauche-droite et ceci deux (2) fois. Largeur enc lume Laraeur enc|ume
& <o - — = S 5 chacune des directions on ne doit constater aucun recul de . - L _ I 5 7401 < % 40 1 NS
= 2. ¢ —|o0.2fp gl = celui-ci dans les qilettes A 17issue du test on ne doit observer aucun retrait de | isolant ' ' o ' ' S
s D% - ' sous les aillertes de sertissage ou ouverture du dit sertissage. Jf/ <§3>§/
g © o NS L | ' .
- — ‘2 o o 6.24+0.3 @ = > o Le non respect de ces sanctions entraine le refus du lot considere. . )
. E R =T 277 ¢ © - | ENCLUME SERTISSAGE CUIVRE ENCLUME SERTISSAGE ISOLANT
Sod — - 4§o
| ' ‘ / H—H—HH v 8
_ " —
B yr ; ] % SECTION | X mini 0944 D 002 f P[ / Clip Smm Gamme 3 a 6 mm2 securite
Plan Def, rev rroner Indice | Date Designation
&= [+ )
50
. PAS 29+0.14 . x DEVELOPPE 14.8 x DEVELOPPE 19.3 3mim w
5mm2- 50mm
. Hote B.E / D.0O. note | '
POUR INFORMAT ION LARGEUR NATURELLE ——1z CLIP 8 MM GAMME 3 A 6 MM 2
- ittt |5 AVEC ERGOT DE SECURITE
modificalion index )
461:8}8 - 54:t015 Note B.E / D.0. note fi
> 27:I:0 . 2. o | } ) // 0 1 /| | \ // 0 ; 1 7 gfg&i%e:‘rggi{e Numéro
P 25014 | Réf PRONER COMATEL |P/N Tyco Electronics L
. . | ur le plan numéro od.
;| ‘ . i @ ( -] P781O178265 0_1544129_1 llivilvi:::rs ?éj:::ﬁ (r::m:: ::“:;:gu::’:::: Pilundchc Modif,
1 (A ___J_;l <\ . Users Regulation { Competitive number Sheef Issue
| = \ CONTROLE COTE SUR PIGE SECTION K-k 77034973MN %
g Ve ? @ | 840 01 Numére du vise / Visa aumber RENAULT
= 9 ' 7 K —&= = — [0.02]P 33 * '
ik TN / % \_/ = =
; I e—— 7 hi=2
| - E— S N N —~T ) ! = —’GI == @“
Jd o T —— l ‘ @ S @ i P7810178265 | 7703497311 |cuni si | Re clamage So / /
= % /_// / ) l D Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Couleur Condition
. : Sous-Ens. / Norme /
K —e= Aucune modification de lamesure (2) Cnserbl / osse 181 o1
apres sertissage - CLIP 8mm GAMME 3 a 6 mm2 C ‘Dess'"cglge/os/gli fDlFPFDULgON
| | | | AVEC ERGOT DE SECURITE Par N.Gueritee
Suppression de Ta nolificalion "sfol” / Suppression specificalion (MSP) sur_fuf conducieur/ mise a jour cofes sur oufils de serfissage + ajoul des largeurs outils / Modificalion specif. mafiere SM 158 devient SW 182 M T 10T =AW 21705797 M Frudes | oualite | —ED
Mise a jour cotes sur futs : ' : ' - 195 —T J0~ 7 1C B8 x 19703796 A3 @ PRONER COMATEL JOr DCz YTol.tot £
Modification cotation sur poicon isolant cote de 1.43 / ajout cote de 0.55 / maj reference du toured 153 JD DC N.G 19/02/96] A2 DIVISION INDUSTRIELLE o / Cehelle  /
Maj tableau parometres de sertissage et nofice de conirole;modif tolerance @ pige £0.1 devient +0.01 123 JD DC CH.P | 19/12/95] A Chapareillan 38530 PONTCHARRA 7
CREATION DE PLAN 1SSU DU PLAN PROJET 944 402 _ ' V e v / JD DC NG | 28/05/94] A Tel: (16) 76 45 34 34 Fax: 76 45 28 21 | 0044 C 002 Planche
_ o ' Nature de la Modificoﬁon. N° Avis Modif. Etude Qualite | Dessine Date fnd. Reproduction et diffusion interdites sans autorisation 0
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