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TE LOGO RELATED TO MOLDING TOOL
TE LOGO abhaengig vom Spritzgusswerkzeug

DELIVERY CONDITION:
Lieferzustand:
 
SECONDARY LOCKING AND SLIDE 
IN PRE-LOCKED POSITION
2. Kontaktsicherung und Schieber
in Vorraststellung

1-1564330-1  AS SHOWN 
1-1564330-1 wie gezeigt
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Kodierung
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CODING
Kodierung

POLARIZATION
Polarisierungen

CODING B
Kodierung
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Kodierung
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NOTES
Bemerkungen

 TE LOGO
      TE Logo

 ASSY PN, PRODUCTION DATE (CALENDAR DAY/YEAR):
     MARKING OPTIONAL AS LASER ENGRAVING OR
     LASER WITH COLOR CHANGE
      Assy PN, Produktionsdatum (Kalendertag/Jahr):
      Beschriftung wahlweise als Lasergravur oder Laser mit Farbumschlag

  3  BULK PACKAGING IN CORRUGATED BOX
      Schuettgut im Versandkarton

 CAVITY NUMBERING
      Kammerbezeichnung

 CAVITIES MATED WITH AMP MCP 6.3/4.8K
     SEE PRODUCT GROUP DRAWING
     TE NO: 1241438
     MAX. WIRE SIZE: 6.0mm² FLR

      Kontaktkammern passend fuer AMP MCP 6.3/4.8k
      siehe Produktgruppenzeichnung
      Tyco Electronics Nr: 1241438
      max. Drahtgroessenbereich: 6.0mm² FLR

 SUITABLE COVER SEE SEE DRAWING: 1670865, 1670866
      Passend zu Kappe siehe siehe Zeichnung: 1670865, 1670866

 SLIDING DISTANCE OF SECONDARY LOCKING
      Verschiebeweg der 2. Kontaktsicherung

 8   FITS TO TE INTERFACE DRAWING 114-18799-1
      Passend zur Ausfuehrungsvorschrift 114-18799-1

     
 9   SUITABLE COUNTERPART SEE DRAWING: 1564534
      Passendes Gegenstueck siehe Zeichnung: 1564534

 10  MALFUNCTION CAUSED BY LACQUER IS NOT
     COVERED BY TE WARRANTY.
      Funktionsbeeintraechtigung durch Lackieren liegt nicht im
      Einfluss und Gewaehrleistungsumfang von TE

SECTION A-A
Schnitt
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SLIDE IN LOCKED POSITION
Schieber in Verriegelungsposition
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