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A PRE TINNED 1 _5 A ZONE "A”: MIN 3um ELECTROPL. Ag
vorverzinnt min 3um galv. Ag
ZONE "B”: 1—3um ELECTROPL. Sn
A ZONE “A”: MIN 0.8um ELECTROPL. Au OVER MIN 1.5um ELECTROPL. Ni LAYER 1—=3um galv. Sn
min 0.8um galv. Au idber min 1.3um alv. Ni
! pm9 ’ ! K E ! REST: SILVER OR TIN ALLOWED IN TRANSITION AREAS.OVERLAPPING LAYERS
ZONE "B”: 1—2um ELECTRQPL. Sh OVER MIN O.?/,Lm ELECTROPL. Ni AND PLAIN SURFACES ARE NOT ALLOWED.
1—2um galv. Sn  lber min O.lum galv. Ni |
REST: min O.1um ELECTROPL. N sllber oder Zinn |m Uibergangsbereich erloubt.‘ ‘ \/ERS ‘ O N A | \/ERS ‘ Q N B
. - Uberlagernde Schichten oder blanke Stellen sind nicht erlaubt. \
D min O.1um galv. Ni \ D
(USEALED / ungedichtet) } (SINGLE WIRE SEAL—SYSTEM /
min. 3um galv. Ag Verfuigbarkeit ist von TE CONNECTIVITY zu prufen }
REST: O0.5um ELECTROPL. Ag }
0.5um galv. Ag }
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