a ASSEMBLY INSTRUCTIONS SERIES 716/ N R - C NO 9094—

‘Required,tooﬂé and materials:
Stanley knife- '
Scissors, screwdriver

Crimp tool (see table)
Soldering iron

Ahg]e Connector for Flexible Cable.

- Cable Entry:_Cnimp (Céntre Confact Soldered

Connector Types: e.q.

- Solder 6 T16-50-7-1c | 16NS0~7- 22
Connector is - Suitable Cable: S 07262 BO ‘$072§2 BO
supplied in - : ' ' . _

- 4 separate parts Centre Contact: soldered ~ soldered

_Outer Conductor: cavity D . _cavity D
. Crimp tool: - 3D (purple) _ 3D (purple)
T
I
- :X i‘"j- TYP'.-";X'~,Yv‘ﬂZ"’
Y 16—716; 351231 7|~
7l BN |21 125] & ' 5
= Prepare':cab1e1according to diagram. -

INPORTANT: Do not -damage brraid,- dielectric

| . and centre contact.

Presolder centre.contact.

Unscrew cap D from connector body C. Slide
crimp ferrule B and shrink-tube A over the
‘cable. Slightly splay out the braid and insert

the cable into the body C until the cable

centre contact reaches the middle of the
soldering slot.
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Slide ferrule B over the braid and crimp as
close ta' the connector body as possible. ‘
Solder centre contact using low heat
(polyethylene insulation).

Screw on cap D. .

- The solder must be’ finely dosaged.

‘Check the connection.

Slide shrink-tube A over ferrule B up to

body € "and heat. : ’

'SUHNER verfiigt Uber gut ausgebildete Fachkrifte und rationelle Elnrichtungen zur Herstellung kompletter HF-Ver-
bindungsleifyngen. Vir montieren Ihre Verbinder zu wirtschaftichen Preisent Wenden Sie sich an unsere Vertreter. -
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Montageanleitung Serie 716/N

C NP. 909#

Benttigte Hilfsmittel :

Stanley-Messer

Schere, Schraubenzieher

Klemmwerkzeug (siehe Tabelle)

Winkelstecker fUr flexible Kabel

Kabeleinfihrung : Crimp (Innenleiter gelgtet

Verbinder-Typen : (z.B.)

Lotkolben -
Létzinn o
16-716-5-7-1c 6NS50 -7~ 22
Geeigne‘[‘e Kabel : » S 07262 BD S07262 BD
Dieser Verbinder
wird in & losen Teilen Innenleiter : gelotet ~ gelotet
geliefert.

Aussenleiter -

Aussparung D

Aussparung O

Klemmwerkzeug :

30 (violett)

30 (violett)

® )
B S s .___1__._
X Typ XY |Z
Y 16-716 | 35|23 | 7
; 6N 2125 &
Kabel gemé&ss Figur ahisolieren. -
[ — ACHTUNG: Abschirmung, Dielektrikur- und

Innenleiter nicht beschédigen!
Innenleiter vorverzinnen,

Deckel D aus Gehé&use C schrauben. Klemm—
hilse B und Schrumpfschlauch A tber Kabel
schieben. Abschirmung leicht aufschpreizen
und Kabel in Geh&use C einfiihren, so dass
Kabelinnenleiter in Létnut einrastet.
ACHTUNG: Kabelinnenleiter darf nur

bis mitte Létnut stehen!
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Hilse B Uber die Abschirmung schieben und
mdglichst nahe am Gehduse C festklemmen.
Innenteiter mit wenig Létwarme verléten,

( PE - Isolation | )
Deckel O einschrauben.
Lotmenge fein dosieren!
Anschtussmasse priifen !

Schrumpfschlauch A tber Hiilse B his
zum Gehduse C schieben und schrumpfen.

SUHNER verfiigh Uber gut ausgebildete Fachkrafte und rationelle Elnrichtungen zur Herstellung kompletter HF-Ver—

bindungsleitungen. Wir montieren thre Verbinder zu wirtschaft

ichen Preisen! Wenden Sie sich an unsere Vertreter,
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