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VERSION
Ausfuehrung

TE ORDER NO.
STRIP FORM

 
TE Bestell-Nr.

Bandware

REV.
MATERIAL
Werkstoff

SURFACE
Oberflaeche

APPLICATION
TOOL

Anschlag-
WKZ

HAND TOOL
 

Handzange
WIRE SIZE

RANGE
 

Leiter-
querschnitt

mm²

PROCESSING
PARAMETERS

 
Verarbeitungs-

parameter

A B D
DR C E D

ISO

F G H J K SINGLE WIRE 
SEAL
 

Einzeldichtung
 

TE NO.

DEAD END
PLUG
 

Blindstopfen
 

TE NO.

WIRE CRIMP
Drahtcrimp

INSULATION CRIMP
Isolationscrimp

EXTRACTION TOOL
Ausdrueckwerkzeug

TE NO. 968929
BOSCH NO. 1 928 498 167

STRIP FORM / Bandware

CRIMP DIMENSIONS
Crimpabmessungen mm

SINGLE WIRE SEAL
EinzeldichtungF-CRIMP

NOTES
Bemerkungen

 MATING PART SEE INTERFACE SPECIFICATION:
     Gegenstecker nach Ausfuehrungsvorschrift:

     114-18230-002; 2.8 
+0.3
-0.1 

x 0.8± 0.03

 ONLY FOR FLR-WIRE SEE DIN 72551, PART 6
     Nur fuer FLR-Leitung nach DIN 72551, PART 6

 ONLY IN ZONE OF CONTACT
     Nur in Kontaktzone

 -
     -

 OUTSIDE EDGE SWAGED
     Aussenkante angepraegt

 CRIMPDATA SEE APPLICATION SPEC.
     Crimpdaten sind der Verarbeitungsspezifikation zu entnehmen

 DETAILS OF DESIGN ARE LEFT TO MANUFACTURER
     Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen

 ONLY THE GERMAN-LANGUAGE VERSION SHALL BE BINDING
     Massgebend ist der deutsche Text

 STRIP THICKNESS OF THE BODY 0.32 ± 0.01
     Kontaktkoerper Banddicke 0.32 ± 0.01

 STRIP THICKNESS OF THE SPRING 0.14 ± 0.01
     Banddicke der Ueberfeder 0.14 ± 0.01

PN 1703035-X PN 1703034-X

LASER WELDED
Laser geschweisst

X12CrNi177
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