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Normale Anwendung
USUAL APPLICATION

Einzeldichtungssystem
SINGLE WIRE SEAL SYSTEM

Ausfuehrung / DESIGN 

1
Ausfuehrung ohne Ueberfeder
nur fuer umspritzte Anwendungen
WITHOUT SPRING
ONLY FOR OVERMOLDING

Sn: verzinnte Ausfuehrung
   TINNED
   (a) PIN: 0.8µm - 3.0µm Sn ueber/OVER 1.27µm - 3.0µm Ni
   (b) Kontaktkoerper/BODY: 0.8µm - 2.0µm Sn
 
Ag: versilbert
   SILVER
   (a) PIN: 2.0µm - 6.0µm Ag
   (b) Kontaktkoerper/BODY: 0.8µm - 2.0µm Sn
   
Au: vergoldet
   GOLD
   (a) PIN: min. 0.8µm Au ueber/OVER 1.0µm - 2.2µm Ni
   (b) Kontaktkoerper/BODY: 0.8µm - 2.0µm Sn  

Oberflaeche / FINISH

Laserschweissung
LASER WELDED

Ausfuehrung / DESIGN 

2

 Ueberfeder / SPRING
 MATERIAL: X10crNi 18 8
 EN 10088-2
 Oberflaeche / SURFACE: 
 blank / PLAIN

 Kontaktkoerper / BODY
 MATERIAL: CuNiSi
 Oberflaeche: Sn
 SURFACE: Sn

Stift / PIN
MATERIAL siehe / SEE

114-94201
Oberflaeche siehe Tabelle

SURFACE SEE TABLE

Abschnitt optional
bei Masz D nicht beruecksichtigt
CUT OFF OPTIONAL
NOT TAKEN INTO ACCOUNT FOR DIM. D

Ausfuehrung / DESIGN 

2 Laserschweissung
 LASER WELDED

A-A B-B

C-C

Laserschweissung
LASER WELDED

Darstellung ohne Ueberfeder
SHOWN WITHOUT SPRING

Ausfuehrung / DESIGN 

1

Ausfuehrung / DESIGN 

3

Ausfuehrung / DESIGN 

2

A-A
B-B

Ausfuehrung / DESIGN 

3

A-A B-B

Ausfuehrung / DESIGN 

1

NOTES
Bemerkungen

 Datumscode (Woche/Jahr z.B. KW38/Jahr2009)
     und TE-Revision (z.B. Rev. A)
     DATE CODE (WEEK/YEAR E.G. WEEK NUMBER 38/YEAR2009)
     AND TE REVISION (E.G. REV. A)

 Passend zu Buchsenkontakt siehe Zeichnung 929454
     SUITABLE FOR SOCKET CONTACT SEE DRAWING 929454

 Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen
     DETAILS OF DESIGN ARE LEFT TO MANUFACTURER

 Nur fuer FLR-Leitung nach DIN 72551 Teil 6
     FOR FLR-CONDUCTOR ACCORDING TO DIN 72551-6 ONLY

 nicht fuer Neuanwendung
     NOT FOR NEW APPLICATION

 zugverstaerkte Leitung nach LV 112-4
     REINFORCED WIRE ACCORDING LV 112-4

 Bei doppelt fallenden Werkzeugen wird die erste Ueberfeder
     mit einer Kennzeichnung "-" versehen
     WITH DOUBLE OUT DIES THE FIRST SPRING WILL BE PROVIDED
     WITH AN INDICATION "-"

 Varianten von Design1 werden durch die entsprechenden 
     Versionen von Design2 ersetzt 
     VARIANTS OF DESIGN1 ARE SUPERSEDED BY CORRESPONDING
     VERSIONS OF DESIGN2
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