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Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen AeR:dngngé;:'nd Aevision Record changsd | pace P .
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig. Drawing | Parl Beschreibung dor Aenderung O I -
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen./ | zeichnung Solid
The manufactur\lng_r\elated geometr\y Changes (ln]ectlon pOlnt’ 1 0 Buendeldurchmesser geaendert Hiller 01.02.16 Wulf 01.02.16
ejectors marks, etc.) allowed. Design of the details are left to 2 0 fuenf HWPPMC-Typen in Tabelle ergaenzt Hiller 26.08.16 Wulf 26.08.16
Suppllers dlscr\etlonl 3 0 Type HWPP40 added I. Langeloh | 16.04.19 S. Wulf 16.04.19
| o))
| |
: : : S
: Buendel/Bundle P oD S Projektnr./ —- - -
Typ/Type | Material ® max. Nom. | Nom. Nom. Project No. h
HWPP8 PP 9 10 8 0.75 - ° q
HWPP16 PP 16 13 14 0.80 - d
HWPP20 PP 21 16 19 0.95 -
HWPP25 PP 27 20 | 24 | 1.05 - ’ S
HWPP30 PP 32 24 30 1.30 - (31
(3)|HwpP40 PP 42 28 | 40 | 1.30 | GPN 19-0822
D) C
HWPAVO08 PAGVO 9 10 8 0.75 -
HWPAV016 PAGVO 16 13 14 0.80 - Q:
HWPAV020 PAGVO 21 16 19 0.95 - 5 C
(1)|HWPAV025 | PABVO 27 20 | 24 | 1.05 -
HWPAV030 PAGVO 32 24 30 1.30 - CX
(2)|HwPPNC8 | PP,SS 9 10 | 8 | 0.75 |GPN 16-0238 > [
HWPPMC16 PP,SS 16 13 14 0.80 | GPN 16-0239 d
HWPPMC20 PP,SS 21 16 19 0.95 | GPN 16-0240
HWPPNC25 | PP,SS 27 20 | 24 | 1.05 | GPN 16-0241 ’ 9
HWPPMC30 PP,SS 32 24 30 1.30 | GPN 16-0242 S . i
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